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Abstract 

Two damp parts (10,20) grip round the insert (31) and have an access opening (M) pointing towards the top 
side of the upholstery (30) for attachments (41 ) of the upholstered cover (40). The access opening, for 
assembling and dismantling, is between the top parts (10A,20A) of the two clamp parts. The second clamp 
part is at least partly hook-shaped. The topmost point (P) of the hook's inner surface ties above the access 
opening. The hooked end (20A) of the second clamp part, and the top part (10A) of the first clamp parts are 
elastically compressed so as to close the access opening. 
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@ Befestigungsefement zum Verbinden einas Poisterbezugs mit einem Roister 
@ Die Erfindung betrifft ein BBfestigungsolement zum Ver- 
binden 6ine« Polsterbezugs (40), insbssondere des Sitzbo- 

2ugs eines Fahrzeugsitzes, mit einem im Polster (30) oshslto- 

nen EinJegetell (31). Eine automatisierbare Hersteltung der 

Verbindung zwischen Polsterbezug und Polstar wird erfin- 

dungsgemSB durch zwai das Einlegetail (30) klammerartig 

umgreifende Bugeltella (10, 20) ormogficht, die einen zur 

Oberseite das Roisters (30) waisenden Montage- und De- 

montagBzugang M) fur Hattaelementa (41) des Polsterba- 

zugs (40) aufwflisan. 
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Beschreibung ster-SchaumtcU und Bczugsstoff erlaubt Die Halteek - 

mentc des Poisterbezugs konnen vor ohen durcn derj 

Die Erfindung betrifft ein Bef^stigungselement zum Montage- und Demontagezugang in chi5 ^efestigungs- 

Verbinden eines Polsterbezugs,insbesondcrecincsSit2- clement eingefuhn und uber die Bijge:K;ile gehaJten 

bezugs von Fahrzeugsitzen. mit einem im Polstcr gehal- 5 werdcn, so daB ein automavschcr Bezug des Polstcr- 

tcacn Einlcgctcil, cinen das Befestigungsclement enthai- Scnaumteiis mil dem Bezugssioff ermogUcht wird. 

tenden Polsterbezug und ein Verfahren zum Hersiellen Der Einfachheit halber ist dabei der Montage- und 

des Polsterbezugs. Demontagczugang zwischcn oberen Bereichen der bci- 

Ruckenlehnen, Sitzflachen und dgL von Fahrzcugsit- den Bixgeltcile ausgebildet, so daB er bei eincr Zufiih- 

zen werden zunehmend mit Schaumteiien aus i^olyure- 10 rung des Bezugsstoffs von oben leicht zuganglich isi. 

than (PUR) gepolstert und anschlieBend mit Bczugcn GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 

aus Sioff, Leder oder dgl aberzogen. Zur HerstcDung dung ist das zweite BugeitciJ zumindesi teilwcisc hakcn- 

der Schaumtcile wird fliissigcs Polyurcthan in eine formig ausgebildet, wobei der hochste Purxkt der Innen- 

Form eingespritzt, die anschliefiend geschlossen und be- flache des Hakens oberhaib des zwischen den oberen 

heizt wird, so daB das Polyurethan aufschaumt und das 15 Bereichen der Bugelteile gebildeten Montage- und De- 

SchaumteU die gewunschte Form erh^L Damit an dem montagezugangs liegt Dadurch kann das Halteelemem 

Sitz bzw. dem SchaumteiJ die Beziige befestigt werden des Polsterbezugs nach Durchtreten des Montagezu- 

konnen, sind in dem Schaumteil sogenannte EinJegc- gangs auch bei ciner Zugbeanspruchung zuvcrlassig in 

Oder Gamierdrahte Oder auch Kunststoffprofilleisten dem Hakenabschnitt des zweiien Bugelteils gehalten 

aus Schaumstoff eingeschaumu an denen enisprechende 20 werden. 

in den Beziigen vorgesehene Drahte iiber aufkJemniba- ZweckmaBigerweise sind dabei das hakenformige En- 
re Ringe oder dgl. befestigbar sind. Die Gamierdrahte de des zweiten Bugelteils und der obere Endabschnitt 
werden vor dem Einbringen des flussigen Polyurethans des ersten Bugelteils elastisch derart gegeneinander ge- 
in die Form eingeiegt und iiber Magnete und Haltestifte druckt, daB der Montage- und Demon lagezugang in un- 
an den enisprechenden SteDen in der Form gehalten, 25 beaufschlagtem Zustand verschlossen ist, so dafi das 
damit sie beim Einspritzen und Aufschaumen des Poly- Halteelcment nach Durchtreten des Montagezugangs 
urethans nicht vcrschoben werden. Die Garnierdrahte nicht mchr aus dem Befestigungsclement herausrut- 
werden dabei volistandig in das Schaumteil einge- schenkann. 

schaumt, wobei lediglich an den Haltepunkten Freirau- Der Montage- und Demontagczugang wird erfin- 

me verbleiben, die einen Zugang zu den Drkhten zum 30 dungsgemaB zwischen einer Stimseite des hakenformi- 

anschlieBenden Befestigen der Beziige ermoglichen. Die gen Elements des zweiten Bugelteils und dem oberen 

hierfiir verwendeten Befestigungsteile, die die Verbin- Abschnitt des ersten Bugelteils gebildet, wobei sich das 

dung zwischen dem im Polster gehaltencn Einlegeteil erste Bugelteil iiber die Stimseite des hakenfSrmigen 

und korrespondierenden Halteelemenien auf der Inncn- Endcs des zweiten BiigcUcUs hinaus crstrcckt, so daB 

seitc des Polsterbezugs herstelien, sind bspw. ringShnli- 35 zwischen der AuBenseite des hakenformigen Endab- 

che Telle, die manuell mit den Einlegeteilen im Polster schnirts des zweiten Bugelteils und dem oberen Endab- 

verbunden werden miissen. Diese Arbeit ist relativ muh- schnirt des ersten Bugelteils ein zentrierender Einfiih- 

sam, zeitaufwendig und daher teuer. rungsabschnitt gebildet wird Dadurch muB das Hake- 

Ein weiteres Problem besteht in der zerstorungsfrei- element des Polsterbezugs nicht ganz exakt auf den 

en Demontage, d h. dem Abziehen des Polsterbezugs 40 Montagezugang zugefuhrt werden, sondern wird Uber 

von dem Polster, wenn der Bezug emeuert werden soil den Einfuhrungsabschnitt selbstt&tig in diesen hineinge- 

oder wenn eine Entsorgung des Sitzes und damit eine fiihrt. 

Trennung in sortenreine Bestandteile erforderllch ist. Ein Herausrutschen des Halteelements aus dem Befe- 

Auch hier ha ben bekannte Befestigungselemente aus stigungselement wird zuverlassig dadurch vcrhindert, 

MetaUbiigeln oder dgL zu keinen zufriedenstellenden 45 daB die Stimseite des hakenfdrmigsn Endabschnitts 

Ergebnissen gefilhrt, da entweder der Bczugsstoff oder deran angeschr&gt ist, daC sie bei geschlossenem Mon- 

das Polsterteil beschadigt wurden. tage- und Demontagezugang im wesentlichen plan am 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Befestigungs- ersten Biigelteil anliegt, so daB kein Freiraum fur den 

element zu 5chaffcn,das schncllcr und rationeller an den Angriff des Halteelements entsteht, sondern dieses im- 

im Polster gehaltenen Einlegeteilen anbringbar ist und 50 nier zum hochsten Punkt des hakenformigen Endes des 

das eine schnelle Montage und zerstorungsfreie De- zweiten Bttgelteils gefiihrt wird. 

montage des Polsterbezugs am Polster erm6glicht Bei einer zweiten bevorzugten Ausf Qhrungsform der 

Diese Aufgabe wird mit der Erfmdung im wesentli- Erfindung ist das zweite BQgelteil in seinem oberen End- 

chen dadurch geldst, daB das Befestigungselement zwei abschnitt S-fdrmig ausgebildet und steht bei geschlosse- 

das Einlegeteil klammerariig umgreifende BCigclteile 55 nem Montage- und Demontagezugang mit einem ha- 

aufweist, die einen zur Oberseite des Polsters weisendcn kenformigcn Endabschnitt des ersten Bugelteils in Ein- 

Montage- und Demontagezugang fiir Haheelemente griff. Hicrdurch wird eine noch zuverlassigere Verriege- 

des Polsterbezugs aufweisen. Der Gnindgedanke der lung der Bugelteile gewahrlcistet und auch bei groBerer 

Erfmdung besteht somit in der zweheiligen Ausfiihrung auf den Polsterbezug wirkendcn Zugkraft ein verse- 

des Bcfestigungselements aus zwei Biigelteilen, die sich so hentliches Herausrutschen des Halteelements verhin- 

in ihrer Formgebung so erganzen, daB sie fcst zu einem dert, 

klammerartigen Gebilde zusammenfiigbar sind. welches Um das EinfQhren des Halteelements in das Befesti- 

cinerseits das im Polster gehaltcne Einlegeteil fest um- gungselemcnt zu crleichtcra ist h^crbei an der AuScn- 

schiicBt und andcrerseits einen dsenahnlichen Raum mit seite des hakenformigen Endbereichs des zweiten Bii- 

einer zum Polsterbezug weisenden Montage- imd De- es gelteils ein Fuhrungsvorsprung vorgesehen, so daB auch 

montageoffnung bildet, der zum Einhangen oder Ein- hier ein zentrierender Einfuhrungsabschnitt gebildet 

knOpfen des Polsterbezugsstoffs leicht zugSnglich ist wird. 

und auch eine zerstorungsfreie Tretmung zwischen Pol- In Weiterbildung des Erfindungsgedankens ist zwi- 
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schen den Bugelteiler ein Verbindungsabschr.itt zur 
kraft- und/oder formschJussigen Verbindung Qc Biigel- 
telle vorgesehcri- dixrch den e:ne ekfache, automaiisier- 
bare Anbringi:ng des Befestigangselements an den ira 
Polster gehaitenen Einlegeteilen ermoglicht wird. Hier- 
2u kann bspw. jeweiJs cin Roboterarm vorgesehen sein, 
dem jeweiis eine Sone von BCigelteilen sukzessiv zuge- 
fuhrt wird und der so bcidscitig des im Polster gchaitc- 
nen EinJegeteils positioniert wird, daB danach eine fene 


nierdraht oder eine Kunststoffprofilleiste. bspw. aus ex- 
irudienem Schaumstoff sein- 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
ist das HaJteelemem eine Profilleiste mit einer Ausspa- 
rung, die an ihrer dcm Polstcrbezug abgewandtcn Seite 
durch emen Stababschniti oder dgl fur die Einfiihriing 
in den Moniage- und Demontagezugang des Befesci- 
gungsclcmcnts begrenzt wird. Die Profilleiste kann mit 
dem Stababschnitt durch den Montagezugang in das 


Verklammerung der beiden Bugelteile zu dem erfin- lo Befestigungselement eingefuhrt werden, wobei das ha- 

dungsgemafien Befestigungsteil unter klammeraniger kenformige zwcite BugelteiJ (oder beide Bugelteile) 

Umfassung oder DurchdriDgung des Einlegeteils vorge- durch die Aussparung hindurchgreift und dadurch das 

nommen wird. Halteeleraent an dem Befestigungselement verriegelt 

Vorzugsweise ist der Verbmdungsabschnitt einstuk- Die f^rofiUeiste kann enindungsgemaB auf einfache 

kig mit dem ersten Bugelteil ausgebildet und greift in 15 Weise hergestellt werden, indem sie von einem endlosen 

eine MontageCff nung an dem zweiten Bugelteil ein, so Extruderband auf die gewfinschte Ldnge abgel^ngt wird 

daB die beiden Bugelteile einfach zusammengesteckt und die Aussparung an den erforderlichen Sccllen aus- 

werden kdnnen. gestanzt wird. 

Weise n der Verbindungsabschnitt und die Montage- AnschlieBend kann die Profilleiste mit dem Polsterbe- 

affnung hierbei eincn unrunden Querschnitt auf, so kann 20 zug vemaht oder auf andere Weise, bspw. durch Auf- 

eine Verdrehung der beiden Bugelteile gegeneinander pressen und Verkrallen befestigt werden. 

zuverlassigverhindert werden. Das Befestigungselement wird crfindungsgemaB an 

Bei einer bevorzugt en Ausgestaltung der Erfindung dem EinJegeteil gehalten, indem der Verbindungsab- 


ist der Stirnabschniti des Verbindungsabschnitts ais Wi- 
derhaken ausgebildet, der beim Einfuhrcn in die Monu- 
geoffnung des zweiten Bugeiteils leicht zusammenge- 
druckt wird und sich nach deren Durch treten wieder 
eiastisch aufspreizt Durch diese formschliissige Verbin- 
dung der beiden Bugelteile wird cin versehentlichcs 
Trennen derselben zuverJassig verhindert. 

ErfindungsgemaC ist dabei in dem Verbindungsab- 
schnitt angrenzend an den Stirnabschnitt eine umlaufen- 
de Nut ausgebildet, deren Breite ctwa der Dicke des 
zweiten Biigejteils entspricht Indem das zweite Bugel- 


schnitt zwischen den BQgelteilen unter dem Einlegeteil 
25 und die obcren Abschnitte der Bugelteile und ggf. die 
Vorsprungc oberhalb des Einlegeteils angeordnet sind 

Ist das Einlegeteil als Profilleiste aus Schaumstoff 
oder dgl ausgefuhrt, kann der Verbindungsabschnitt 
zwischen den Bugelteilen auch durch die Kunststoffpro- 
30 filleiste hindurchgefuhrt sein. Auf diese Weise wird 
gieichzeitig auch die Position des Befestigungselements 
relativ zu dem Einlegeteil genau fcstgelegt 

Das Polsterelement wird bei einer bevorzugrcn Aus- 
gestaltung der Erfindung dadurch hergestellt, daB der 


teilinder Nut des Verbindungsabschnitts gehalten wird, 35 Polsterbezug mit den Halteelementen in einer oberen 


kann somit die Position der beiden Bugelteile relativ 
zueinander exakt festgelegt werden. 

Zusatzlich oder aiternativ kann der Verbindungsab- 
schnitt des ersten BQgelteils mit dem zweiten Bugelteil 
aber auch vemietet, verkJebt oder verschweiBt scxn. 

In Ausgestaltung der Erfindung weist wenigsiens ei- 
nes der Bugelteile an seiner zum anderen Bugelteil wei- 
scnden Innenseite einen Vorsprung auf, uber den das 
Bugelteil an dem im Polster gehaJtenen Einlegeteil an- 
greift, so daB die Position des Befestigungselements re- 
lativ 2u dem Einlegeteil festgelegt ist 

Wird hierbei die Form des Vorsprungs an die Form 
des Einlegeteils angepaflt, kann gewahrleistet werden, 
daB der Montage- und Demontagezugang immer zur 


45 


Fonnhalfte einer Montagcform gehalten wird, daB das 
Polster mit Einlegeteilen und Befestigungselementen in 
einer unteren Formhalfte der Montageform gehalten 
wird, imd daB die obere Formhalfte auf die untere 
Formhalfte zubcwcgt wird, bis die Hal tee) emen tc durch 
den Montagezugang in die Befestigungselemente einge- 
fiihrt und iiber die Bugelteile in den Befestigungsele- 
menten verriegeh werden. Hierdurch wird das automa- 
tische Beziehen von Polsterfahrzeugsitzen mit Bezugen 
aus Stoff, Leder und dgl ermdglicht, was zu erheblichen 
Kosteneinsparungen fChren kann. 

Wcitcrbiidungen, Vorteile und Anwendungsmoglich- 
keiten der Erfindung ergeben sich auch aus der nachfol- 
genden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen und 


Oberseite des Polsters hin weist und ein Verdrehcn aus 50 der Zeichnung. Dabei bilden alle beschriebenen und/ 


dieser Position ausgeschlossen ist. 

Eine besonders einfache Reaiisierung des Befesti- 
gungselements bcsteht in seiner Hcrstellung aus einera 
Kunsioff-Fiachprofil. Damit lasscn sich die Hastizitau- 
anforderungen an die beiden Bugelteile zur Ermogli- 55 
chung des elastischen Einschnappens des im Bezug ge- 
halienen Hakeelements in ein Befestigungselement und 
gieichzeitig die Stabilitatsanforderungen beim Ge- 
brauch erffiUen. Solche Kunststoffteile k6nnen als 
SpritzguBteile kostengiinstig und einfach hergestellt 60 
werden. 

Die Erfindung erstreckt sich auch auf ein Polsterele- 
ment, insbesondere fQr Fahrzeugsitze, das aus einem 
Polster. in dem ein Einlegeteil gehalten ist, welches we- 
nigstens ein Befestigungselement aufweist, und einem ss 
Polsterbezug besteht. in dem Halteelemente zum Ein- 
f ahren in das Befestigungselement vorgesehen sind. 

Hierbei kann das Einlegeteil ein herk6mn^icher Gar- 


odcr bildlich dargestellten Merkmale fur sich oder in 
belie biger Korabination den Gegenstand der Erfindung, 
unabhangig von ihrer Zusammenf assung in den Ansprii- 
chcn oder deren Ruckbeziehung. 
Es zeigen 

Fig. 1 eine schematische Expiosionsdarstellung zur 
Veranschaulichung der Funktion des Befestigungsele- 
ments als Verbindungsteil zwischen Polsterbezug und 
Polster, 

Fig. 2 einen schcmatischen Teilschnitt durch das Be- 
festigungselement in monriertcm Zustand an einem in 
dem Polster gehaltenen Gamierdraht, 

Fig. 3 eine ahnliche Darstellung wie in Fig. 2, wobei 
das Einlegeteil eine Kunststoffprofilleiste ist und 

Fig. 4 eine perspektivischc Tcildarstellung der Ver- 
bindung zwischen Polsterbezug und einem als Kunst- 
stoffprofilleiste ausgefuhrten Einlegeteil. 

Ein in den Fig. 1 bis 3 dargestelhes BefesUgungsele- 
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merit 1. aas zur Bsicstigung von Bezugen an bspw. als 
Auflage fur Ruckenlehnen oder dgl von Fahrzeugsitzen 
verwendeten Poistem eingesetz: wird, besieht aus ci- 
nem ersten Bugelteil 10 und einerr* zweiten BugelteD 20, 
die derart miteinander vcrbindbar sind, daB ihrc einan- 
der zugewandten Innenseiten einen osenartigen Raum 
R biJden, in den uber einen Montage- und Demontage- 
zugang M ein an einem Poisterbezug 40 angebrachtes 
Haiteelexnent 41 einfuhrbar sind. 

Die BQgeiteile 10, 20 bestehen jeweiis aus einem rla- 
chen Grundkorper mit im wesentlichen rechteckigem 
Querschnitt und sind bspw. durch SpritzgicBcn aus 
Kunststoff hergestellt- Hierbei besteht das erste Bugel- 
teil 10 bspw. aus Deirin 500 T und das zweite BQgelteii 
20 aus POM, da hierdurch bei ausreichender Stabilitat 
die gewunschte Elastizitat crreichbar ist 

In seincm unteren Abschnitt lOB weist das erste Bu- 
gelteil 10 einen zapfenahnlichen Verbindungsabschnitt 
11 auf, dessen Stimabschnitt 11 A in eine in einem unte- 
ren Abschnitt 20B des zweiten Bugelteils 20 ausgebilde- 
te Montageoffnung 21 einf Qhrbar ist Beim Einfuhren in 
die Montage&ffnung 21 wird der Stimabschnitt 11 A 
leicht zusammengedruckt und spreizt sich nach Durch- 
treten der Montagedffnung 21 wieder elastisch auf, so 
daB die beiden Bugelteile 10, 20 aneinander verriegelt 
sind. An dem Stimabschnin llA des Verbindungsab- 
schnitt 11 schlieBt sich eine umiaufende Nut IIB an, 
deren Breite etwa der Dicke des zweiten Bugelteils 20 
entspricht, so daB das zweite Bugelteil 20 axial auf dem 
Verbindungsabschnitt 11 des ersten Bugelteils 10 fudert 
ist Der Verbindungsabschnitt 1 1 und die Montageoff- 
nung 21 weisen einen einander entsprechenden unrun- 
den Querschnitt auf, so daB ein Verdrchen der Bugeltei- 
le 10, 20 rclativ zucinander verhindert wird Dies wird 
durch die zackenformige Ausgestaltung der an dem 
zweiten Bugelteil 20 anliegenden Ruckseite des Stimab- 
schnitts llA des Verbindungsabschnitts 11 unterstiitzt 
ZusatzHch zu oder anstelle der formschliissigen Verbin- 
dung kann der Verbindungsabschnitt 11 des ersten Bu- 
gelteils 10 auch mit dem zweiten Bugelteil 20 vemieiet, 
verkJebt oder verschweiBt sein. 

In seinem oberen Bereich 20A ist das zweite Bugelteil 
20 hakenformig ausgebildet und liegi mit einer Stimfla- 
che S elastisch an dem oberen Abschnitt lOA des ersten 
Bugelteils 10 an, wobei die Stimflachc S derart abge- 
schragt ist, daB sie plan an dem oberen Abschnitt lOA 
des ersten Bugelteils 10 anliegt Hierbei ist der obere 
Abschnitt lOA des ersten Bugelteils 10 etwas, bspw. urn 
einen Winkei a von 10 bis 15°, von der Mittelebcne 
X— X des Befestigungselements 1 weggebogen und bil- 
det zusammen mit der AuBenseite des hakenfdrmigen 
oberen Abschnitts 20A des zweiten Bugelteils 20 einen 
Einfiihrungsabschnitt E zum Einfuhren der Halieele- 
mente 41 des Polsterbezugs 40 in den Montage- und 
Demontagezugang M (vgL Fig. 2). Der hftchste Pimkt P 
der Innenflache des hakcnformigen oberen Abschnitts 
20A des zweiten Biigekeils 20 liegt hierbei oberhalb der 
Anlageflachc der Stimflachc S an dem ersten Bijgelteil 
10 und damit des Montage- und Demontagezu gangs M. 
Hierdurch wird gewahrleistet, daB ein einmal in den 
osenahniichen Raum R zwischen den beiden Biigelteilen 
10, 20 eingefiihrtes Halteelemem 41 des Polsterbezugs 
40 bei einer auBeren Zugbelastung sich automatisch in 
Richtung des hochsten Punktes P dieser Aufnahmeose 
R bewegt und durch die Zugbeanspruchung keine unbe- 
absichtigte Offnung des Befestigungselements 1 erfolgt 
Diese ist vielmehr nur dann moglich, wenn die beiden im 
wesentlichen parallel zueinander verlaufenden Bugel- 


teile 10 und 20 von auBen auseinancup-gebogen werden, 
so daB der Montage- und Demon it I'czu gang M freige- 
gcbcn wird. 

An der Innenseite der ersten und zweiten Bugelteile 
5 10, 20 sind Vorsprunge IZ 22 ausgebildet, die an einem 
in einem Polsier 30 eingeschaumten Einlegeteil 31 an- 
greifen und die gemeinsam mit dem Verbindungsab- 
schnitt 11 die Position des Befestigungselements I rcla- 
tiv zu dem Einlegeteil 31 festlegea Auch hierdurch wird 
10 wie durch den imrimden Querschnitt des Verbindungs- 
abschnitts 11 ein Verdrehen der BQgeiteile 10, 20 relativ 
zucinander verhindert Hierbei konncn die Vorsprunge 
12, 22 entsprechend der Form des Einlegeteils 31 ausge- 
bildet sein, 

15 Die Anbringung des Befestigungselements 1 an dem 
in dem Polster 30 eingeschaumten Einlegeteil 31 ist in 
Fig. 1 dargcstellt Zunachst werden, wie durch die Pfeile 
Al und A2 angedeutet, die beiden Bugelteile 10 und 20 
von oben beidseits des Einlegeteils 31 in einen um das 

20 Einlegeteil 31 freigelassenen Freiraum 32 eingefiihrt, 
und anschlieBend zusanunengedruckt, bis der Stimab- 
schnitt 11 A des Verbindungsabschnitts 11 die Montage- 
dffnung 21 des zweiten Bugelteils 20 durchtritt und bei- 
de Bugelteile 10, 20 aneinander verriegelt werden. Die 

25 Montage des Befestigungselements 1 kann dabei bspw. 
fiber einen Roboter erfolgen, der fiber zwei Arme ver- 
fugt, denen jeweiis ein erstes bzw.rweites BQgelteLl 10, 
20 zugefuhrt winL Die richtige Positionierung der Bti- 
gelteile 10, 20 relativ zueinander und zu dem Einlegeteil 

30 31 kann fiber geeignete Tast- und Sensoreinrichtungen 
ermogiicht werden. 

Bei der in den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungs- 
form ist das Einlegeteil ein Gamierdraht 31A, der beim 
Zusammenfuhren der beiden Bugelteile 10 und 20 zwi- 

35 schen dem Verbindungsabschnitt 1 1 und den VorsprUn- 
gen 12 und 22 aufgenommen wird. 

Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausfflhningsform isi 
das Einlegeteil erne Profilieiste 31 B, bspw, aus uber ein 
Tragerprofil verstarktem Schaumstoff (PUR), durch die 

40 der Verbindungsabschnitt 11 hindurchgefilhrt ist Dies 
kann enrwedcr durch eine in der Profilieiste 31 B ausge- 
bildetc Durchtrittsoffnung 33 oder vorzugsweise durch 
Durchdriicken des spitz zulaufenden Stimabschnitts 
llA durch die aus weichem Schaumstoff bestehende 

45 Profilieiste 31 B erfolgen- Statt der ProfiDeiste 31 A k6n- 
nen auch sonstige Verankeningsstucke in das Polster 30 
eingeschaumt sein, die bspw. laschenahnliche Ansatze 
oder Schlaufcn fur die Durchfiihrung des Verbindungs- 
abschnitts 11 aufweisen. 

50 Nach Anbringen des Befestigungselements 1 an dem 
Einlegeteil 31 in dem Polster 30 kann das Halteelement 
41 des Polsterbezugs 40 von oben in den selbstzemrie- 
renden Einfiihrungsabschnitt E eingelegt werden und in 
den osenahniichen Innenraum R des Befestigungsele- 

55 mcnts 1 eingedrucki werden, wie dies durch den Pfeil B 
in Fig. 1 dargestellt ist Hierbei werden die oberen Ab- 
schnitte lOA und 20A der beiden Bugelteile 10 und 20 
elastisch auseinandergedruckt, bis das Halteelement 41 
den Montagezugang M durchtreten hat, und schnappen 

60 anschlieBend wieder in ihre Ausgangsstellung zuriick. 
Infolge des selbstzentrierenden Einfiihrungseffekts 
kann auch dieser Verarbeitungsschritt automatisiert 
oder tcilautomatisicrt wcrdcit 

Eine Demontagedes Halteelements 41 von dem Befe- 

65 stigungselement 11 bspw. zum Neubezug des Sitzes 
kann durch manueUes Wegbiegen des zweiten Bugel- 
teils 20 und anschlieBendes Herausnehmen des Halte- 
elements 41 durch den Demontagezugang M erfolgen. 
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Das Hakenelement 41 kanii hierbci cntlang der Innen- 
seite des erstea BiigeheLls 10 nach oben abgezogen wer- 
den. 

Bei der in Fig. 4 dargestelhen zweiien Ausfuhrungs- 
form des Befestigungseiements 1' ist der oberc Ab- 5 
schnitt 20A' des zwciten Bugelteils 20' S-f6rmig ausge- 
bildet und steht mit dem ebenfalls hakenformig ausge- 
bildeten obcren Abschnitt lOA' des ersten BOgelteils 10' 
in Eingriff. Hierdurch wird cine zuverlSssige Verriege- 
lung der obcren Bugelabschnitte lOA' und 20A' gewahr- 10 
leistet. Das zweite BQgelteil 20' weist an seiner AuBen- 
flache einen Fuhmngsvorspning 23 auf, der zusammen 
mil den AuSenflachen des oberen Abschnitts lOA' des 
ersten Bugelteils 10' den selbsizentrierenden Einfiih- 
rungsabschnitt E bildet Zur Demontage des Halteels- 15 
ments 41 aus dem Befestigungs element 1' wcrden die 
beiden BQgelteile 10' und 20' auseinandergezogen und 
das Halteelcment 41 kann durch den dann frei werden- 
den Demontagezugang M herausgenonimen warden. 

Wahrend in den Rg. I bis 3 das Halteelcment als ein 20 
in an Schlaufen 42 des Polsterbezugs 40 angeordneter 
Stab 41 A ausge bildet ist, ist in Fig. 4 eine Profilleiste 
41B ais Halteelemcnt dargesiellL Die Profilleiste 41 B 
wird bspw. als endloses Extruderband hergestelit, das je 
nach Bedarf fiSr den einzelnen Silz abgeiangt wird. In die 25 
Profilleiste 41Bsind Aussparungen 42 eingestanzt, in die 
die oberen Abschnitte lOA, 20 A der ersten und zweiten 
Bugel telle 10. 20 eingreifen konnen. Die Aussparung 42 
wird durch einen Stababschnitt 43 begrenzt, der in dem 
osenfdrmigen Innenraum R des Befestigungseiements 1 ' 30 
eingefuhn wird. Die Profilleiste 41 B ist mit dem Polsier- 
bczug 40 vernSht oder auf andere Weise, bspw. durch 
Aufpressen und verkrallen verbunden. Selbstverstand- 
lich k5nnen die oben beschriebenen unterschiedlichen 
Ausfuhrungsformen der Befestigungselemente 1, Einle- 35 
geteile 31 und Halteelemente 41 beiiebig miteinander 
kombiniert werdcn. 

Die Verbindung des Polsterbezugs 40 mit dem Polster 

30 erfolgt bspw. dadurch, daB der Polsterbezug 40 mit 
den Halteeiementen 41 in eine obere Formhsllfte einer 40 
nicht dargestelhen ggf. an die Polstcrkontur angcpaStcn 
Montagefonn und das Polster 30 mit den Einlegeteiien 

31 und Befestigungselemente 1 in eine untere Formhaif- 
te der Montagcform eingelegt wird, und daB anschlie- 
Bend die beiden Formhaiften aufeinanderzu bewegi 45 
werden, bis die Halteelemente 41 durch den Montage- 
zugang M in die Befestigungselemente 1 eingefuhn tind 
darin iibcr die BiigclteiJc 1 0, 20 verriegell werden. 

Mit der Erfindung wird somit ein erster Schritt in 
Rjchtung einer automatisierten Bezugstechnologie ge- 50 
gangen» wobei die Beziige maschinell auf die Polster 
aufgebracht wcrden kdnnen. Die Einfiihrung der Halte- 
elemente 41 in die Befestigungseiemcnie 1 erfolgt ein- 
fach iiber den selbsizentrierenden Einfuhrungsab schnitt 
E, wobei eine zuverlissige Verbindung iiber die Aufnah- 55 
me des Haiteelements 41 in dem hakenformigen Endab- 
schnitt 20A des zweiten Bugelteils 20 gewSLhrlcistet ist 

Bezugszeichenliste 

60 

X, r Befesiigungselement 
10, 10' crstes Bugelteil 
lOA, lOA' oberer Abschnitt 
lOB, lOB' unterer Abschnitt 

1 1 Verbindungsabschnitt 65 
U A Stimabschnitt 

llBNut 

12 Vorsprung 
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20, 20' zweites Bugelteil 
20A, 20A' oberer Abschnitt 
20B, 20B' unterer Abschnitt 

21 MontageSffnung 

22 Vorsprung 

23 Fuhrungsvorsprung 

30 Polster 

31 Einlegeteil 

31 A Gamierdraht 
31B Profilleiste 

32 Freirautm 

33 Durchtrittsoffnung 

40 Polsterbezug 

41 Kalteelement 
41 A Stab 

41 B Profilleiste 

42 Aussparung 

43 Stababschnitt 

E Einfuhrungsabschnitt 

M Montage- imd Demontagezugang 

P hochster Punkt 

R osenarciger Raum 

S Siimflache 

Patentanspriiche 

1. Befestigungseiement zum verbinden cines Pol- 
sterbezugs (40), insbesondere des Sitzbezugs eines 
Fahrzeugsitzes, mit einem im Polster (30) gehalte- 
nen Einlegeteil (31), gekennzeichnet durch zwei 
das Einlegeteil (31) kJammerartig umgreifende BQ- 
gelteile (10, 20), die einen zur Oberseite des Polsters 
(30) weisenden Montage- und Demontagezugang 
(M) far Halteelemente (41) des Polsterbezugs (40) 
aufweisen. 

2. Befestigimgselement nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Montage- und Demonta- 
gezugang (M) zwischen oberen Abschnitten (lOA, 
20A) der beiden Bugelteiie (10, 20) ausgebildet ist. 

3. Befestigungseiement nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite BUgeUeil 
(20) zumindest teiJweise hakenfdrmig ausgebildet 
ist, wobei der hochste Punkt (P) der innenflache des 
Hakens oberhalb des zwischen den oberen Berei- 
chen (lOA. 20A) der Bugelteiie (10, 20) gebildeten 
Montage- und Demontagezugangs (M) liegi. 

4. Befestigungseiement nach Anspruch 3, dadurch 
gekermzeichnet, daB das hakenformige Ende (20A) 
des zweiten Bugelteils (20) und der obere Abschnitt 
(lOA) des ersien Bugelteils (10) elastisch derart ge- 
geneinander gedriickt sind, daB der Montage- und 
Demontagezugang (M) in imbeaufschlagtem Zu- 
stand verschlossen isL 

5. Befestigungseiement nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Montage- und 
Demontagezugang (M) zwischen einer Stirnseite 
(S) des hakenformigen Endes des zweiten Bugel- 
teils (20A) und dem oberen Bereich (lOA) des er- 
sten Bugelteils (10) gebildet ist 

6. Befestigongselemeni nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das erste Bugelteil (10) sich 
iiber die Stirnseite (S) des hakenformigen Endes 
des zweiten Bugelteils (20) hinaus crstreckt, so daB 
zwischen der AuBenseite des hakenformigen End- 
abschnitts (20A) des zweiten Bugelteils (20) und 
dem oberen Abschnitt (lOA) des ersien Bugelteils 
(10) ein zentriercnder Einfuhrungsabschnitt (E) ge- 
bildet wird. 
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7. Befestigungseiement nacb Ansprucr. 5 oaer 5, 
dadurch gekenrueichnet, daB die Siunseite (S) dcs 
hakenformigen Abschnitts (20A) aerart ange- 
schragt ist, aa3 sie bei geschJosscnsm Montage- 
und Demontagezugang (M) im wescntlichen plan 5 
am crstcn Bugelteil (10) anliegt. 

8. Befestigungseiement nach einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daS das zwcite 
Bugelteil (20') in seinem oberen Abschnitt (20A') 
S-f6nnig ausgebildet ist und bei geschlossenem 10 
Montage- und Demontagezugang (M) mil einem 
hakenformigen Endabschniti (lOAO des crsien Bu- 
gelteiis (IC) in Eingriff steht. 

9. Befestigungseiement nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf der AuBenseite des haken- 15 
formigen Endabschnitts (20A') des zweiten Bugel- 
teils (20') ein Fuhningsvorsprung (23) vorgesehen 
ist 

10. Befestigungseiement nach einem der Anspruche 

1 bis 9, dadurch gekcnnzcichnct. da0 zwischen den 20 
Bugeheilen (10, 20) ein Verbindungsabschmtt (II) 
zur kraft- und/oder formschlussigen Verbindung 
der Bugelteile(10, 20) vorgesehen ist 

11. Befestigungseiement nach Anspruch 10» da- 
durch gekeniizeichnet, daB der Verbindungsab- 25 
schnitt (11) einstackig mit dem ersicn BQgelteil (10) 
ausgebildet ist und in cine Montagcoffnung (21) an 
dem zweiten Bugelteil (20) eingreift 

12. Befestigungseiement nach Anspruch lOoder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verbindungsab- 30 
schnitt (11) und die Montageoffnung (21) im unte- 
ren Bereich (lOB, 20B) des ersten bzw. zweiten Bu- 
gelteils (10. 20) ausgebildet sind 

13. Befestigungseiement nach einem der Anspruche 

10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Verbin- 35 
dungsabsciinitt (11) und die Montageoffnung (21) 
einen unrunden Querschnitt aufweisea 

14. Befestigungseiement nach einem der Anspriiche 
10 bis 1 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Stirnab- 
schnitt (11 A) des Verbindungsabschnitts (11) als 40 
Widerhakcn ausgebildet ist, der beim EinfQhrcn in 
die Montageoffnung (21) des zweiten Bugelteils 
(20) leicht zusammengedriickt wird und sich nach 
deren Durchtreten wieder elastisch aafspreizt. 

15. Befestigungseiement nach Anspruch 14, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB der Stirnabschnitt (It A) 
des Verbindungsabschnitts (11) auf seiner Rucksei- 

tc zackcnformig ausgebildet isL 

16. Befestigungseiement nach einem der Anspruche 

10 bis 15, dadurch gekennzeichnet daB in dem Vcr- 50 
bindungsabschnitt (11) angrenzend an den Stirnab- 
schnitt (11 A) cine umlaufende Nui (UB) ausgebil- 
det ist, deren Breite etwa der Dicke des zweiten 
Bugelteils (20) entspricht 

1 7. Befestigungseiement nach einem der AnsprQche 55 
10 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Verbin- 
dungsabschnitt (11) des ersten Bugelteils (10) mit 
dem zweiten Bugelteil (20) vernietet, verklebt oder 
verschweiSi ist. 

18. Befestigungseiement nach einem der Anspruche eo 
1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
eines der Biigelteile (10, 20) an seiner zum anderen 
BOgeltcil (20, 10) weisenden Innenseite einen Vor- 
sprung (li 22) aufweist, iiber den das Bugelteil (10, 
20) an dem im Polster (30) gehaltenen Einlegeteil 65 
(31)angreift. 

19. Befestigungseiement nach Anspruch 18, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Form des Vor- 
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sprungs (12, 22) an die Form des Einlegeieiis (31) 
angepaBt isL 

20. Befestigungseiement nach einem der Anspruche 
1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Bugeltei- 
Ic (10, 20) aus einem Kunststoff-Flachprofil gebildet 
sind 

21. Polsterelement, insbcsondere fiir Fahrzeugsitze. 
bestehend aus einem Polster (30) in dem ein Einle- 
geteil (31) gehalten ist, an welchem wenigstens ein 
Bcfestigimgselement (1) nach einem der Anspruche 
1 bis 20 angrcifi. und einem Polsterbezug (40), in 
dem Halteclcmentc (41) zum Einfuhren in die Befe- 
stigungselemente (1) vorgesehen sind 

22. Polsterelement nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Einlegeteil ein Garnierdraht 
(31 A) isL 

23. Polsterelement nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das Einlegeteil eine Profilleiste 
(31 B), bspw.ausexirudiertem Schaumstoff ist 

24. Polsterelement nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Halteelement (41) eine Pro- 
filleiste (41 B) mil ciner Aussparung (42) ist, die an 
ihrer dem Polsterbezug (40) abgewandten Seiie 
durch einen Stababschnitt (43) oder dgL fur die Ein- 
fQhrung in den MonUge- und Demontagezugang 
(M) des Befestigungs elements (1) begrcnzt wird 

25. Polsterelement nach Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Profilleiste (41 B) ein Extru- 
derband ist, aus dem die Aussparung (42) ausge- 
stanzt isL 

26. Polsterelement nach Anspruch 24 oder 25, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Profilleiste (41B) mit 
dem Polsterbezug (40) vemaht ist 

27. Polsterelement nach einem der Anspruche 21 
bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB der Verbin- 
dungsabschmtt (11) zwischen den Bugelteiien (10, 
20) unter dem Einlegeteil (31) und die oberen Ab- 
schnine (lOA. 20A) der Bugelteile (10, 20) und ggf. 
die Vorsprunge (12, 22) oberhalb des Einlegeteils 
(31) angeordnei sind 

28. Polsterelement nach einem der Anspruche 23 
bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB der Verbin- 
dungsabschnitt (11) zwischen den Bugelteiien (10, 
20) durch die Profilleiste (31B) hindurchgefuhrt ist. 

29. Vcrfahren zur Herstellung eines Polsterele- 
mcnts nach einem der Anspruche 21 bis 28, bei dem 
der Polsterbezug (40) mit den Halteelemcnten (41) 
in ciner oberen Formhalfte einer Montageform ge- 
halten wird bei dem das Polster (30) mit Einlegetei- 
len(31) und Befestigungseiementen (1) in einer un- 
leren Formhalfte der Montageform gehalten wird 
und bei dem die obere Formhalfte auf die untere 
Formhalfte zubewegt wird bis die Halteelementc 
(41) durch den Montagczugang (M) in die Befesti- 
gungsclemente (1) eingefiihrt und iiber die Bugel- 
teile (10, 20) in den Befestigungseiementen (1) ver- 
riegeli werden. 
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